产品说明

“晟田”牌扭力扳手适用于拧紧有扭矩要求的螺纹紧固件。

本公司是国内扭力扳手的专业生产家，产品按国际标准按GB/T15729-2008《扭力扳手通用技术条件》组织生产。公司技术力量雄厚，检测设备齐全，产品质量严格把关，力值稳定。主要产品有AC型、ACB型预制式扭力扳手;ACC型、ACD型预制式扭力扳手；AC型、AC-1型高精度扭力扳手；还可根据新老客户的要求，设计各种特殊规格的品种，欢迎您的惠顾。

公司致力于研究、开发、生产、销售和服务为一体，不断引进先进的设备、优秀人才，本着“质量为本，精益求精、创新务实”的服务理念，全面更好的服务于广大客户。
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特点

·精度高，稳定性好

·适合于精确度要求高的紧固件的力矩测试

·可预置力矩值

·到达预制值时会发声和光讯号

·精度：三级

·误差范围：±3%

可供规格

	型号规格


	力矩范围

（N.m）
	方榫尺寸 

(mm)
	外形尺寸

长*宽*高（mm）
	重量（kg）
	分度值

（N.m/格）

	AC-1-300
	60-300
	12.7*12.7
	645*67*72
	1.8
	3

	AC-1-500
	150-500
	19.0*19.0
	880*67*88
	4
	5

	AC-1-750
	250-750
	19.0*19.0
	880*67*88
	4
	10

	AC-1-1100
	300-1000
	19.0*19.0
	1420*67*86
	6.7
	10

	AC-1-2000
	600-2000
	25.4*25.4
	1420*67*93
	6.8
	20


使用方法

·顺时针转动表盘使指针指向所需值

·方榫上装合适的套筒套住紧固件

·通过手柄按箭头所示方向缓缓加力

·当扳手发出“嘀”单和红色闪光时，撤力即可

·此扭力扳手严禁逆向转动，否则损坏机芯

注意事项

1、使用时不能用力过猛，不能超范围使用，发出讯号后，应及时解除作用力

2、扳手应轻拿轻放，不能代替榔头敲打。

3、存放在干燥处，以免日久锈蚀。

[image: image2.png]


4、大规格扭力扳手，采用加力杆，操作时与扳手手柄联接使工作省力。

特点

·精度高，稳定性高

·适合于精确度要求高的紧固件的力矩测试

·精度：三级

·误差范围：±3%

可供规格
	型号规格
	力矩范围

（N.m）
	方榫尺寸 

（mm）
	外形尺寸

长*宽*高（mm）
	重量（kg）
	分度值（N.m/格）

	ACB5
	0-5
	6.3*6.3
	253*67*57
	0.5
	0.1

	ACB30
	0-30
	9.5*9.5
	253*67*57
	0.5
	0.5

	ACB100
	0-100
	12.7*12.7
	310*67*60
	0.8
	1

	ACB200
	40-200
	12.7*12.7
	600*67*72
	1.5
	2

	ACB300
	60-300
	12.7*12.7
	645*67*72
	1.8
	3


使用方法

 转动表盘外壳，使指针指向“0”位

方榫上装上合适的套筒并套住紧固件

通过手柄上按箭头所示方向缓缓加力

当指针到达所需力矩值时，撤力即可

再次使用时，重复上述步骤即可

此扭力扳手严禁逆向转动，否则损坏机芯
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特点

·铝合金外壳，重量轻

·按GB/T15729-2008《扭力扳手通用技术条件》

·精度：四级（ACA型三级）

·误差范围：±4%（ACA型±3%）

可供规格
	型号规格
	力矩范围

（N.m）
	方榫尺寸 

（mm）
	外形尺寸

长*宽*高（mm）
	重量（kg）
	分度值（N.m/格）

	ACC20
	4-20
	9.5*9.5
	300*28*32
	0.5
	1

	ACC100
	20-100
	12.7*12.7
	458*32*43
	1
	5

	ACC300
	60-300
	12.7*12.7
	602*36*47
	1.6
	10

	ACC760
	280-760
	19.0*19.0
	808*42*53
	2.7
	10

	ACC1000
	250-1000
	19.0*19.0
	808*42*53
	2.7
	25

	ACC2000
	750-2000
	25.4*25.4
	925*56*67
	4.7
	50

	ACC3000
	1800-3000
	25.4*25.4
	930*60*67
	5.3
	100

	ACC4000
	2800-4000
	38*38
	970*75*84
	10
	1000


使用方法

·力矩设置

拉出扳手末端六角钥匙，弯曲成90°角。

一手握柄，一手旋转钥匙，调整刻线至所需力矩值

设置完毕，把六角钥匙塞回原位

·在方榫上装上合适套筒并套住紧固件

·在手柄上缓缓加力，听到“嗒”声响后。撤力即可

·在使用大扭矩值时，听到“嗒”声响后，即可撤力，但务必将扳手往逆向轻轻一推以便扳手复位。
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特点

·采用镀铬钢管外壳，强度好，力矩范围大

·按IS06789-1992GB/T15729-1995标准制造

·具有双向棘轮头，小规格力矩刻度设微分装置

·精度：四级

·误差范围：±4%

可供规格

	型号规格
	力矩范围

（N.m）
	方榫尺寸 

（mm）
	外形尺寸

长*宽*高（mm）
	重量（kg）
	分度值（N.m/格）

	ACD25
	5-25
	9.5*9.5
	280*34*32
	0.5
	0.5

	ACD100
	20-10
	12.7*12.7
	390*40*40
	1
	1

	ACD300
	60-300
	12.7*12.7
	650*45*45
	2.2
	7.5

	ACD450
	150-450
	19.0*19.0
	700*45*50
	2.25
	10

	ACD760
	280-760
	19.0*19.0
	840*55*57
	4.5
	10

	ACD1000
	200-1000
	19.0*19.0

25.4*25.4
	900*60*57
	4.6
	12.5

	ACD2000
	750-2000
	25.4*25.4
	1100*60*60
	6.2
	25

	ACD6000
	3000-6000
	38.0*38.0
	3500*120*100
	30
	100


使用方法

用定位套锁紧的，拉下手柄上部定位套，一手握壳体，一手转动手柄至所需力矩值。松开定位套，使定位套复位，锁住力矩值。

用六角钥匙调节的，拉出扳手尾部的六角钥匙，弯曲成90°角，然后调节刻线至所需值，将钥匙推入原位。在方榫上装上合适套筒套住紧固件。

在手柄上缓缓加力，听到“嗒”声响后，撤力即可。

首次使用或长期未使用，使用时需高扭力操作5-6次。

使扳手组件特殊润滑，不使用时将扭力设为最小值。
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特点

·采用精密冷拉钢管，外壳镀铬，精度高，稳定性高，外型美观，制作精良

·按GB/T15729-2008《扭力扳手通用技术条件》

·具有双向棘轮头，力矩刻度设微分装置

·精度：四级

·误差范围：±4%

可供规格

	型号规格
	力矩范围

（N.m）
	方榫尺寸 

（mm
	外形尺寸

长*宽*高（mm）
	重量（kg）
	分度值（N.m/格）

	ACL20 
	4-20
	9.5*9.5
	342*33*33
	0.7
	0.125

	ACL80
	16-80
	9.5*9.5
	400*33*38
	0.8
	0.5

	ACL200
	40-200
	12.7*12.7
	472*40*40
	1.4
	2

	ACL320
	80-320
	12.7*12.7

19*19
	627*44*48

627*44*53
	2.3
	1.5

	ACL800
	150-800
	19.0*19.0
	1105*60*58
	5.5
	5

	ACL1500
	600-1500
	25.4*25.4
	1086*70*68

加力杆长800mm
	11
	5


使用方法

拉下手柄的定位套，转动手柄至所需力矩值外，松开定位套让其自动复位，使手柄与壳体锁住。

带加力杆扳手可转动微分筒，预制力矩值，转动加力杆的锁紧圈至红点与刻线对齐，加力杆与扳手相联，左转或右转锁紧圈，可使扳手与加力杆锁住。

在方榫上装上合适套筒套住紧固件。

在手柄上缓缓加力，听到“嗒”声响后，撤力即可。

首次使用或长期未使用的扭力扳手需要使用时，请先以高扭力操作5-6次以使其中组件能得到内部特殊润滑剂的充分润滑，不用时请注意将扭力设为最小值。

